Merkblatt VDI 2035 Blatt 1 + 2

VDI 2035 - VERMEIDUNG VON SCHADEN IN WARMWASSERHEIZANLAGEN
Ergédnzung zur DIN EN 12502- 4+5, TRD 612, DIN EN 14868 und gem. DIN 18380 VOB

Diese Richtlinie wendet sich an Hersteller, Planer, ausfiihrende Fachbetriebe
und Anlagenbetreiber!

Die Richtlinie VDI 2035/2 beschreibt seit 10/2000 den aktuellen Stand der Technik fiir
alle Anlagen mit einer Betriebstemperatur bis 100°C und ist damit die konsequente
Ergdnzung zur Heizungswasserrichtlinie des VdTUV u. AGFW und DIN EN 14868 —
"Korrosionsschutz _metallischer Werkstoffe". Sie kann zur Beurteilung von
Schadensfallen herangezogen werden.

Damit erhéht sich das Risiko bei Nichtbeachtung der Richtlinien nicht nur fir den
Anlagenbetreiber, sondern auch fir den ausfiihrenden Fachbetrieb aufgrund der
Gewéhrleistung.

Die Uberarbeitung der Richtlinie VDI 2035 vom Juli 1979 ergibt die Aufgliederung in drei
Blatter:

Blatt 1: Steinbildung in Wassererwarmungs- und Warmwasserheizanlagen
Blatt 2: Wasserseitige Korrosion

Blatt 3: Abgasseitige Korrosion

Steinbildung

Bereits seit 1979 werden Anlagen mit einer Leistung > 100 kW mit weichem Wasser
befullt, um Hartebildner im Frischwasser auf 0 °dH zu reduzieren. Nach heutigem
Kenntnisstand Uber Schadensfélle in Heizanlagen und aufgrund der Entwicklung in der
Heiztechnik, haben sich die Anforderungen an die geforderten MalRnahmen zur
Vermeidung von Schaden stark verandert. Ab Herbst 2005 gilt nach der Uberarbeitung die
Richtlinie VDI 2035 Blatt 1 als aktueller Stand der Technik. Alle Anlagen > 50 kW sind mit
weichem Wasser zu befullen. Fur Umlauferwarmer gilt dies auch < 50 kW ( ab 1kW) zu
beachten!

Wandgerate mit  geringem  Wasservolumen, hohen Flammentemperaturen,
unterschiedliche Wasserbeschaffenheit und Materialmix, sind einige der wesentlichen
Grinde fir die Aufbereitung von Heizungswasser. Die Folgen von sog. Kesselstein
reichen _von schlechter Warmeubertragung dber hdhere Energiekosten, Stérungen in
Warmetauschern bis hin zum Bersten von Kesseln durch Ausglihen des Materials.

Laut VdTUV u. AGFW-Richtlinien kann lediglich eine Belagsdicke von 0,05 mm toleriert
werden. Man geht jedoch davon aus, daf® in Bereichen mit hoheren Wandtemperaturen
leicht Belage mit einer Dicke > 0,5 mm entstehen konnen. Deshalb ist auch bei Anlagen
mit einer Betriebstemperatur bis 100 °C (Niedertemperaturanlagen), jedes Risiko der
Belagsbildung zu vermeiden. Die salzhaltige (hartefreie) Fahrweise entspricht VDI 2035
Blatt 1 - gegen Steinbildung und ist die ideale Voraussetzung zur Konditionierung des
Heizungswassers gegen wasserseitige Korrosion - nach VDI 2035 Blatt 2.

Die Tatsache, daR in Kleinanlagen die Schadensfélle stetig zunehmen, ist ein weiterer
Grund auch Kleinanlagen mit weichem Wasser zu beflllen.

Einige Kesselhersteller weisen in den Bedienungsanleitungen deutlich auf die Einhaltung
der Wasserrichtlinien hin.

Mehr Infos unter www.wasseroptimator.de




Wasserseitige Korrosion

Ausgehend von einer sachgerechten Planung, Ausfihrung und Betrieb von
Warmwasserheiz-anlagen, ergeben sich wasserseitig immer wieder Probleme in
Heizanlagen. Diese Probleme reichen von Korrosionsschaden Uber Gaspolsterbildungen
bis hin zu Verschlammungen in den Anlagen.

Wahrend altere Anlagen, aus vorwiegend metallischen Werkstoffen, eine hohere
Gasdichtigkeit zeigten, sind moderne Anlagen wesentlich gasdurchlassiger. Diese
Tatsache begrundet sich in der hohen Permeabilitdt (Gasdurchldssigkeit) der Bauteile,
wie z.B. Kunststoffrohre, Dichtungen, Schlauche, Quetschverbindungen,
Ausdehnungsgefale etc., welche haufig unbeachtet bleiben. Uber diese Bauteile und die
Verbindungen diffundiert Luft, als Sauerstoff- Stickstoffgemisch in die Anlagen.

Ein weiteres Problem sind mangelhaft gewartete und eingestellte Druckhaltungen, die zu
sogenannten ,Luftproblemen® werden konnen. Wahrend der geloste Sauerstoff an
Eisenwerkstoffen durch Korrosion schnell verbraucht wird, besteht bei Anlagen aus
vorwiegend permeablen Bauteilen, eine erhohte Korrosionsgefahr. Der eindringende
Sauerstoff reicht aus, um die wenigen Eisenwerkstoffe stark zu korrodieren.

Der Stickstoff als Inertgas reichert sich mangels Reaktionsmaoglichkeit bis zur
Sattigungsgrenze an und kann somit in freier Blasenform zu Zirkulationsproblemen in der
gesamten Anlage fuhren.

Freier Stickstoff, sowie einige andere Gase, vermutet man, soll die Erosion von Eisenoxid
an den Rohrwandungen férdern und somit zu einer verstarkten Anlagenverschlammung
beitragen. Durch den zunehmenden Einsatz von Kunststoffmaterialien konzentriert sich in
Folge die Korrosion verstarkt auf verbleibende Stahlteile wie z.B. Heizkorper.

Aus v.g. Ausfuhrungen wird deutlich, dall den Vorschriften zur richtigen
Wasserbehandlung unbedingt mehr Beachtung geschenkt werden mul3. Wahrend bei
Groldanlagen spezielle Wasseraufbereitungsanlagen von vornherein projektiert werden,
scheint bei Kleinanlagen der Einsatz von Inhibitoren, als Hemmstoffe gegen Korrosion
auch prophylaktisch sinnvoll. Schon wegen der verbreiteten Beflllung mit Trinkwasser, ist
die Heizungswasserbehandlung unumganglich, da Trinkwasser in der Regel die
technischen Voraussetzungen fur den funktionssicheren Betrieb von Heizanlagen nicht
erfallt.

Zusatze sollten auf allen Heizungswerkstoffen uneingeschrankt vertraglich sein, auch
Aluminium! Die Inhaltsstoffe sollten ungefahrlich fir Mensch (nicht giftig) und Umwelt (biol.
abbaubar) sein. Denn gerade in Kleinanlagen kommen Wasserentleerungen wegen Um-
und Ausbaumaflnahmen haufiger vor. Wichtig ist es auch die Harte im Nachspeisewasser
zu stabilisieren! In der Vergangenheit wurden z. T. aus Unwissenheit selten die Richtlinien
angewandt. Wie so oft, schitzt auch hierbei Unwissenheit vor Schaden nicht, deshalb ist
dem Thema Heizungswasseraufbereitung mehr Beachtung zu schenken.

Mehr Infos unter www.wasseroptimator.de
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